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PARÁMETRO ESPECIFICACIONES

ESPESOR 100 micras

ADHESIÓN AL ACERO 7,19 Oz/in

TENSIÓN DE ROTURA 14,6  lb/in

% ELONGACIÓN 4% mínimo

PARÁMETRO SIGNIFICADO

ESPESOR Grosor de un sólido

ADHESIÓN AL ACERO
Esta prueba se realiza sobre una placa de acero con acabado espejo a un 
ángulo de 180º para conocer la sensación de adhesividad instantánea. Se 
coloca el masking sobre este sustrato y se realiza la prueba de adhesividad.

TENSIÓN DE ROTURA Fuerza que soporta el masking seco antes de que pierda sus propiedades 
físicas o se rompa. Punto de ruptura en estado seco.

% ELONGACIÓN Porcentaje de deformación que la cinta soporta cuando se le aplica una 
fuerza (se estira) antes de romperse.

CLAVE LARGO ANCHO MÍN.

IP2006 50m 3/4” (18mm) 6

IP2007 50m 1” (24mm) 6


